

	序号
	名称
	规格
	招标数量（吨，预计使用量）
	 技术标准

	1
	白刚玉
	1-3mm
	120
	Al2O3≥98%、Fe2O3≤0.3%；H20≤0.5%、体密≥3.8g/cm3、粒度合格率≥85%,吨袋包装。

	
	
	0-1mm
	
	Al2O3≥98%、Fe2O3≤0.3%；H20≤0.5%、体密≥3.8g/cm3、粒度合格率≥85%,吨袋包装。

	
	
	325目
	
	Al2O3≥98%、Fe2O3≤0.3%；H20≤0.5%、体密≥3.8g/cm3、粒度合格率≥85%,吨袋包装。

	2
	刚玉渣
	5-10mm
	220
	Al2O3≥50% ；H20≤0.5% 、粒度合格率≥90%；吨袋包装。

	
	
	2-5mm
	
	Al2O3≥50% ；H20≤0.5% 、粒度合格率≥90%；吨袋包装。

	
	
	0-2mm
	
	Al2O3≥50% ；H20≤0.5% 、粒度合格率≥90%；吨袋包装。

	3
	高铝水泥
	CA-70 
	10
	赛卡71；CA-70    25kg/袋。

	4
	防爆纤维
	　
	0.50
	材质：聚丙烯，外观：白色，比量：0.9-0.92，熔点：155-162℃，酌减量：100%，含水量≤5%，细度：10-18旦尼尔，长度：4-6mm。25kg/袋。

	5
	电熔镁粉
	180目
	10
	MgO≥97%、SiO2≤1.5%，H20≤0.5% ；CaO≤1.5%，；粒度-180目，合格率≥85%，吨袋包装。

	6
	硅尘粉
	200目
	10
	SiO2≥90%,H20≤0.5%,粒度合格率≥90%。包装：25kg/袋。

	7
	烧结镁粉
	180目
	30
	MgO≥90%、SiO2≤4%、CaO≤2.4%；H20≤0.5%，粒度：-180目，合格率≥85%；吨袋包装。

	8
	粘土
	180目
	60
	SiO2：50%-70%、H20≤4% 、CaO≤1%；粒度合格率≥90%；吨袋包装。

	9
	石灰石
	0-5mm
	500
	CaO≥50%、H2O≤2%；粒度合格率≥90%。吨袋包装。

	10
	精炼渣结合剂
	180目
	35
	功能验收。PH值6-8，满足客户使用要求；包装要求：小袋外套吨袋（储存时间达到两个月以上），小袋包装的重量在满足上述原料性能前提下，根据实际添加比例计算，每小袋误差±0.2kg以内。

	11
	铸余渣
	0-3mm
	820
	粒度合格率≥90%。吨袋包装。

	12
	冶炼贫渣
	0-2mm
	550
	Al2O3≥55%、MgO≤12%；H20≤0.5% 、粒度合格率≥90%；吨袋包装。

	13
	未煅烧镁橄榄砂      
	（0-1mm；1-3mm）
	95
	酌减≤3.5%、SiO2＜41%、Fe2O3＜11%、MgO＞41.1%；粒度合格率≥85%。吨袋包装。

	14
	镁碳砖粉
	（0-10mm）
	20
	MgO+C≥85%。吨袋包装。

	15
	氧化铝空心球
	（1-3mm，2-3mm）
	6
	耐火度：1800℃,Al2O3≥98%,粒度合格率≥90%，吨袋包装。

	16
	烧结莫来石
	（1-3mm,0-1mm,180目）
	44
	Al2O3≥70%、SiO2≥20%，体积密度;3.16g/cm3,耐火度：1800℃，粒度合格率≥90%，吨袋包装。

	17
	废镁铬砖粉
	180目
	50
	粒度合格率≥90%，吨袋包装。

	18
	钠基膨润土
	200目
	20
	蒙脱石60-88%，体积密度≥1.6g/cm3，Na2O≥1.28%,水分≤8%。

	19
	硼砂
	　
	2
	执行GB/T 537-2009国家标准。



