技术领域及背景

技术领域  

        本发明涉及黑色冶金领域使用的RH浸渍管用复合高级镁铬砖及其生产方法。  

背景技术  

        镁铬砖的技术开发从上世纪八十年代后逐步形成了几个系列的产品，主要是：1)硅酸盐相结合的普通镁铬砖。2)以烧结镁砂为主体原料以镁铬、镁铝高温尖晶石相结合的直接结合镁铬砖。3)以电熔原料(电熔镁铬砂、电熔镁砂)为主体原料形成以镁铬、镁铝尖晶石为主高温相结合的电熔再结合镁铬砖。  

        目前国内外的RH浸渍管绝大多数采用电熔再结合或半再结合镁铬砖，其中典型的Cr2O3-20镁铬砖，是以电熔合成镁铬砂为主体骨料，细粉是以电熔镁砂粉与高纯铬精矿为主。其理化指标典型值是：  

        化学成分：MgO      SiO2    Al2O3    Fe2O3   CaO      Cr2O3  

                  66.87％    0.86％  4.07％    5.5％    1.47％    21.07％  

        体积密度：3.30g/cm3  

        显气孔率：13.4％。(浸盐前为15.8％)  

        常温耐压强度：98.6MPa  

        抗热震性(1100℃水冷)：6-8次  

        需要解决的技术问题：电熔再结合(或半再结合)镁铬砖存在的组织结构与性能上的问题。  

        1)抗热震性能不好，一般在6-8次(1100℃水冷)使产品在反复循环使用中产生剥落。  

        2)抗渣渗透性能不好，尽管在配料基质中配入较高浓度的Cr2O3(主要以铬精矿粉形式配入)，由于高浓度Cr2O3在基质中，改变了硅酸盐相的润湿二面角，制品在烧成过程中使之形成的硅酸盐液相收缩成点滴状充填到结构的间隙中，使颗粒的结合主要以高温原位生长的镁铝镁铬尖晶石结合，但由于配入的铬精矿在基质中带入了较多的杂质，产生很多的硅酸盐相毕竟存在于结构中，在使用中高温熔渣液相很容易渗入基质与结构中的硅酸盐相反应，使制品的工作面产生较大的变质层，在使用中温工作环境的温度波动下产生结构剥落。  

        另外，电熔再结合(或半再结合)镁铬砖应用在炼钢的RH炉浸渍管等严酷的使用条件。目前面临的现实情况是：  

        1)作为耐火材料基础原材料的铬精矿数量日益减少，杂质含量较高，且价格上涨。  

        2)用户使用条件日趋苛刻，对性能要求不断提高，老生产工艺的产品已经不能满足用户的要求。
