具体实施方式
实施例：           

一种稳流器烧成工艺，步骤为：镁砂块破碎，筛分，配料，干混，加水湿混，振动成型、 脱模，自然养护，低温干燥，高温烧成，台下中间包烘烤，使用前中间包烘烤，其中：           

1)粉碎           

使用耐火材料专用破碎设备，把尺寸不一的镁砂原始块进行破碎，同时根据需要再 进行细粉加工；           

2)筛分           

使用振动筛把破碎后的耐火材料块，筛分成粒径为≤1mm、1—3mm、3—5mm、5 —8mm的颗粒；           

3)配料           

按照如下重量百分比配料：高纯镁砂、电熔镁砂为基料，加入量95％(高纯镁砂20 ％，电熔镁砂80％)，硅微粉加入量3.5％，添加剂加入量1％(三聚磷酸钠，六偏磷酸 钠、木质素磺酸钠：40％：40％：20％)，外加剂0.5％(防爆纤维、耐火钢纤维1：2)；           

4)干混           

将步骤3)所述的原料在混碾机中混合均匀；           

5)加水湿混           

在混合均匀的干料内加入干料重量6％wt的水，搅拌成适于成型的泥状；           

6)振动成型、脱模           

使用振动棒振动成型后，自然放置20h然后脱模，得到未烧稳流器；           

7)自然养护           

未烧稳流器在恒温养护室内自然养护，养护温度保持在15—25℃之间，养护时间 45h；          

8)低温干燥           

将未烧稳流器置于箱式电干燥器内干燥40小时，最高温度180℃，自然冷却至常温；           

9)高温烧成           

将经低温干燥后的稳流器置于转炉钢包内、在1100-1350℃进行烧成，烧成时间68 小时，缓冷24小时； 10)台下中间包烘烤           

将稳流器安装好，与中间包一起在700-900℃下烘烤，烘烤时间为4小时；           

11)使用前中间包烘烤           

稳流器使用前，与中间包一起，在850—950℃下烘烤2小时，即得到可以使用的产品。     

