技术领域及背景
技术领域           

本发明涉及一种连铸中间包用稳流器的烧成工艺，属于钢铁生产中连铸工艺技术领 域。           

背景技术           

目前，国内连铸中间包稳流器主要存在以下问题：           

1、采用低温干燥工艺，干燥温度在200℃以下。           

2、预制件易产生裂纹，成品率低，在70％左右。           

3、使用寿命低，在20-36小时之间，使用过程中易受高温钢水冲刷侵蚀，破碎漂 浮，使用后期底部容易穿透，造成穿包事故，损坏设备，影响生产。           

CN2541085(01262010.6)公开了一种连铸中间包稳流器，其背景技术中说明了连铸 中间包稳流器在钢铁生产连铸工艺中的应用情况。迄今为止，尚未有连铸中间包稳流器 烧成工艺方面的公开报道。   
