发明内容
        本发明的目的在于提供一种高利用率再生镁碳砖以及制造高利用率再生镁碳砖的方法，利用该方法其废弃镁碳砖加入量可达80%，利用率更高，而且还可以解决现有镁碳砖再生循环利用过程中由于生产工艺不合理所带来的再生镁碳砖综合性能指标不佳、寿命短等问题。  

        为解决上述技术问题，本发明的技术方案是：一种高利用率再生镁碳砖，由下述重量配比的原料制备而成：电熔镁砂10-12%，添加剂1-4%，5-3mm镁碳砖再生颗粒25-28%，3-1mm镁碳砖再生颗粒22-25%，1mm-75μm镁碳砖再生颗粒20-22%，≤75μm镁碳砖再生微粉15-18%，石墨粉3-5%，酚醛树脂结合剂3.6-4.2%。  

        一种高利用率再生镁碳砖的制造方法，包括如下步骤：（1）原料分拣除渣:将使用过的镁碳砖分类拣选，先逐一去除其表面粘有的灰尘、泥土和夹杂物，再去除渣层和变质层，进行水化处理；（2）两次破碎磁选：用颚式破碎机先将物料破碎至25mm以下，进行二次拣选，用圆锥破碎机或对辊破碎机将物料进行破碎成5～10mm的颗粒料并进行磁选、水化处理和干燥处理，再经双层震动筛筛分成再生骨料和再生微粉备用；（3）再生转制备：对所得颗粒料进行加料混练、成型和热处理，所述加料混练顺序为：先加入再生骨料，然后加入热固性树脂，接着加入石墨，接着加入再生微粉，接着再加入热固性树脂，再加入其他粉料和结合剂。  

        作为优选，所述步骤（3）再生转制备工序中所添加的再生骨料与再生微粉的比例为70:30，前后两批加入的热固性树脂的比例为65：35。  

        作为优选，所述步骤（3）再生转制备工序中所添加的结合剂为碳质结合剂。   

本发明特点在于：实行两次分拣破碎，通过利用混料机和轮碾机对颗粒料进行加工处理,达到除去“假颗粒”的效果，轮碾机的处理时间最短，效率最高，更适合工业化生产需要；通过对辊机的挤压处理，使颗粒料的体积密度随碾压时间的增加而降低。考虑到混练时加料顺序对再生砖性能指标影响较大,故而对混料工序进行了优化调整，通过依次加入骨料、总量的65%的热固性树脂、石墨、再生微粉、总量的35%的热固性树脂、其他粉料和结合剂，大大提升了最终成品的品质。此外，本发明还在配方中引入新碳质结合剂，不仅大大增加了镁碳砖的加入量，并使得所制成的再生镁碳砖耐火度更高，抗渣性更强。由于所述废弃镁碳砖颗粒中尚含有少量的杂质和钢渣，有助于形成在高温下的低融相，促进了镁碳砖在使用过程中高温下的二次烧结，同时液相封闭气孔，也减少了“碳”的氧化机会，有助于成品性能提升，所得成品的使用寿命相对于传统镁碳砖的使用寿命更长,抗侵蚀能力更佳。  

        相对于现有技术，本发明的显著优点在于：废弃的镁碳砖按照本发明所述方法重新再生，镁碳砖废料加入量可达80%，所制得的再生镁碳砖性能较好，其主要技术性能指标分别为：显气孔率：≤6.0%；体积密度：2.87±0.08g/cm3；常温耐压强度≥27MPa；W(MgO)≥69%；W(C)≥10%。其主要性能指标不亚于未添加再生料的同规格产品，资源利用率更高，实现了资源的循环高效利用。  

