发明内容

        本发明的目的在于克服现有技术生产的镁铬砖高温强度低、易损毁的弱点，提供一种解决的配方和生产方法。  

        本发明的一种高强镁铬砖的配方和生产方法是：  

        首先制备添加料，用轻烧镁粉(MgO含量＞95％，SiO2含量＜1.0％，CaO含量＜1.0％)或菱镁矿粉(MgO含量＞46％，SiO2含量＜0.8％，CaO含量＜0.8％)、脱硅锆或单斜锆(ZrO2含量＞95％)、氧化铝粉(Al2O3含量＞97％)的混合料，进行共磨，以亚硫酸纸浆废液为结合剂，经混练、压成荒坯，干燥后，于1600℃～1800℃煅烧或经电熔合成添加料。合成添加料的化学组分为：Al2O340～65％，ZrO20～25％，MgO20～45％。  

        然后，将电熔镁铬合成料(氧化铬含量15～35％)、电熔镁砂(氧化镁含量95～98.5％)破粉碎成粒度为5-0mm的颗粒和粒度小于0.088mm的细粉，铬精矿(氧化铬含量50-65％)破碎成3-0mm的颗粒，合成添加料(Al2O340～65％，ZrO20～25％，MgO 20～45％)破粉碎成2-0mm的颗粒和粒度小于0.088mm的细粉。上述粒度小于0.088mm的细粉要求过180目筛网，筛下料不少于95％(重量)。  

        原料按下面的重量百分比进行配合：电熔镁铬合成料40～80％(重量)，电熔镁砂5～40％(重量)，铬精矿或工业氧化铬5～20％(重量)，添加物0.5～10％(重量)。泥料的颗粒组成为：  

        5-1mm    1-0.088mm    ＜0.088mm  

        35-50％  15-25％      30-45％  

        以亚硫酸废液为结合剂，经湿碾机混练、高吨位压力机成型，干燥后，进隧道窑，于1750℃～1850℃高温烧成。制得的镁铬砖性能如下：  

化学组成：MgO 50-70％，Cr2O315-30％，SiO2＜1.2％  

        气孔率14～17％，体积密度3.2～3.4g/cm3，常温耐压强度＞50MPa，1450℃高温抗折强度大于8MPa，荷重软化温度大于1700℃。  

        本发明的优点在于，所生产的镁铬制品抵抗炉外精炼渣渗透、冲刷能力好。其原因是：(1)制品中的ZrO2在烧成过程中与晶界的CaO反应生成高熔点的矿物相，提高了制品的直接结合率，优化了制品的组织结构；(2)在制品的组织结构中生成了较多的晶间尖晶石相，有助于提高制品的高温强度与抗冲刷能力。  
