具体实施方式

        实施例1  

        本实施例是将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按2∶1的比例混合为例的。  

        (1)按2∶1的比例混合40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米小粒度白云石子，经过三道振动筛送至炉顶料钟，振动筛的直径为8毫米，经过炉顶料钟布料后入炉，炉内垂直方向上从上到下不同粒度的白云石子的堆放方式为40毫米-80毫米粒度、20毫米-40毫米小粒度、40毫米-80毫米粒度，炉内料面距离炉口控制为500毫米；  

        (2)预热，预热带温度控制为300℃；  

        (3)煅烧，煅烧带温度控制为1050℃，煤气和风量的配比控制为1∶1；  

        (4)冷却，冷却带温度控制为300℃；  

        (5)出成品，出成品温度控制为90℃，炉顶温度控制为150℃，每次出成品量为5吨。  

        实施例2  

        本实施例是将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按4∶1的比例混合为例的，经过两道振动筛送至炉顶料钟，振动筛的直径为10毫米，其中炉内料面距离炉口控制为600毫米，预热带温度控制为300℃，煅烧带温度控制为1000℃，冷却带温度控制为200℃，出灰温度控制为100℃，炉顶温度控制为120℃，煅烧时煤气和风量的配比控制为1∶1.1，每次出灰量为5吨。其余均同实施例1。  

        实施例3  

        本实施例是将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按3∶1的比例混合为例的，经过三道振动筛送至炉顶料钟，振动筛的直径为11毫米，其中炉内料面距离炉口控制为570毫米，预热带温度控制为420℃，煅烧带温度控制为1030℃，冷却带温度控制为270℃，出灰温度控制为95℃，炉顶温度控制为130℃，煅烧时煤气和风量的配比控制为1∶1.2，每次出灰量为5吨。其余均同实施例1。  

        实施例4  

        本实施例是将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按2.8∶1的比例混合为例的，经过四道振动筛送至炉顶料钟，振动筛的直径为14毫米，其中炉内料面距离炉口控制为540毫米，预热带温度控制为380℃，煅烧带温度控制为1020℃，冷却带温度控制为260℃，出灰温度控制为96℃，炉顶温度控制为140℃，煅烧时煤气和风量的配比控制为1∶1，每次出灰量为5吨。其余均同实施例1。  

        实施例5  

        本实施例是将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按3.2∶1的比例混合为例的，经过两道振动筛送至炉顶料钟，振动筛的直径为15毫米，其中炉内料面距离炉口控制为580毫米，预热带温度控制为420℃，煅烧带温度控制为1000℃，冷却带温度控制为280℃，出灰温度控制为90℃，炉顶温度控制为150℃，煅烧时煤气和风量的配比控制为1∶1.2，每次出灰量为5吨。其余均同实施例1。  

